© BUNDESREPUBLIK © Offenlegungsschrift 

DEUTSCHLAND @ Q E 195 46311 A1 




<§?) IntCI. 8 : 

B41F 21/10 

B41F 21/00 «- 
B 41 F 30/06 ^ 



B 41 F 13/22 



DEUTSCHES 
PATENTAMT 



(5T) Aktenzelchen: 
@ Anmeldetag: 
(43) Offenlegungstag: 



19546311.0 
12.12. 95 
27. 6.98 



CO 
Lf> 



LU 

Q 



(§) Innere Prioritat: ® (§) © 
20.12.94 DE 4445 442.2 

Anmelder: 

Heidelberger Druckmaschinen AG r 691 15 
Heidelberg, DE 



® Erfinder: 

Voge, Michael, Dr., 69254 Malsch, DE 

© Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit 
in Betracht zu ziehende Druckschriften: 



DE 


35 35 821 C2 


DE-AS 


15 61 043 


DE 


41 10 309A1 


DE 


8911 255 Ul 


DD 


2 29 360 


DD 


1 25 394 


DD 


57 345 


DD 


45 946 



(55) Bogenubergabetrommel einer Mehrfarben-Bogenrotationsdruckmaschine 

<57) Die Erfindung bezieht sich auf eine Bogenubergabetrom- 
mel einer Mehrfarben-Bogenrotationsdruckmaschine. Sie 
weist einen zentralen Trommalkdrper (3) mit wenigstans 
einem sich uber die Bogenbreite erstreckenden Greifersy- 
stem (8, 9) und Mantelsegmenta (6, 7) auf, die jeweils auf 
einar Abflachung (4, 5) das Trommelkorpera (3) angeordnet 
sind. Die austauschbar befestigten Mantelsegmenta (6, 7) 
weisen einen aufblasbaren Innenraum auf und sind zusam- 
menfaltbar ausgebildet. 
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Beschreibung allgemeinen von der Papierbeschaf f enheit entschieden. 

So wird bei dicken, steifen Papieren mehr Platz beno- 
Die Erfindung bezieht sich auf eine Bogenubergabe- tigt und demnach die Segmente zusammengefaltet, da 
trommel einer Mehrfarben-Bogenrotationsdruckma- sonst einerseits der Bogen abschmiert und andererseits 
schine nach dem Oberbegriff des Patentanspruches 1. 5 eine zu starke Bogendeformation entsteht 

Eine diese Merkmale aufweisende Bogenubergabe- Umgekebrt werden bei diinnem labilen Papier die 
trommel ist aus DD 1 25 394 bekannt Es wird in dieser Segmente aufgeblasen, urn den Bogen auf einer vorge- 
Druckschrift eine zwischen zwei Druckwerken einer gebenen Kreisbahn zu fuhren. 

Mehrfarben-Bogenrotationsdruckmaschine fur den Vorzugsweise weist der Werkstoff bal^drmig ausge- 
Schdn- und Widerdruck angeordnete, in diesem Falle als 10 bildeter Mantelsegmente Einlagen auf, die eine Entf al- 
Wendetrommel wirksame Bogenubergabetrommel be- tung beim Aufblasen mit einem etwa kreisrunden Man- 
schrieben, die den einseitig bedruckten und gewendeten telflachensegment bewirken. Vorzugsweise k6nnen die- 
Bogen an ein nachfolgendes Druckwerk weiterfuhrt se Einlagen auch eine selbsttatige Zusammenfaltung des 
Zeichnerisch dargestellt ist eine mehrfachgroBe Bogen- balgfdrmigen Mantelsegments bewirken, wenn sie ent- 
ubergabetrommel mit zwei sich etwa diametral zur 15 liiftet werden. 

Trommelachse gegentiberliegenden Greifersystemen, Mantelsegmente in der erfindungsgemaBen Ausbil- 
die nacheinander einen Bogen an seiner Vorderkante dung konnen an ihrem Platz verbleiben, wenn sie zum 
erfassen, so daB der Bogen sich gegen die Mantelflache Beispiel beim Bedrucken von Karton nicht benotigt 
der Bogenubergabetrommel legt. Die Anlageflache des werden. Gegebenenfalls werden die zusammengefalte- 
Bogens am Mantel der Bogeniibergabetrommel wird 20 ten oder in anderer Weise zusammengelegten Mantel- 
durch abnehmbare und somit entf ernbare oder zur For- segmente durch besondere Halter, Spannbander, 
matanpassung auswechselbare Segmentkappen gebil- Spannschellen oder dergleichen gesichert 
det, die jeweils an einer Abflachung des Trommelkor- Im Falle des Bedarfes, zum Beispiel bei dunneren, 
pers zwischen den Greifersystemen befestigbar sind zum Flattern neigenden Bedruckstoffen werden die 
und sich einstflckig quer aber die Bogenbreite erstrek- 25 Mantelsegmente nach dem Ldsen der Halter oder der- 
ken. gleichen aufgeblasen, so daB sie ihre ballonartige Ge- 

Damit es an den Bogenubergabetrommeln nicht zu stalt einnehmen. 
Abschmiererscheinungen kommt, die aus Beriihrungen Ein besonderer Vorteil der Erfindungsmerkmale be- 
der noch frischen Druckfarbe mit der Mantelflache der steht darin, daB ihre technische Realisierung die Ausbil- 
BogenObergabetrommel herruhren, sind aus der 30 dung eines den Bogen auf der Bogenubergabetrommel 
DE 35 35 621 CI an der Mantelflache dieser Bogen- tragenden Luftfilms ermoglicht, so daB der Bogen mit 
iibergabetrommel auf Stangenfuhrungen Sporenrad- seiner frischen Druckfarbe die Bogenubergabetrommel 
chen angeordnet, die den Bogen in unbedruckten Berei- nicht mehr berilhrt Dazu ist nach einem weiterfuhren- 
chen abstutzen und die radial gegenOber der Mantelfla- den Gedanken der Erfindung vorgesehen, daB die Man- 
che vorstehen. Bei Nichtgebrauch werden die Sporen- 35 telwand der Mantelsegmente Durchbrechungen auf- 
radchen in eine gegenuber der Mantelflache radial zu- weist, so daB aus dem Innenraum des Mantelsegmentes 
ruckgezogene Position verbracht Anstelle einzelner an der Mantelflache Luft austritt, die sich unter dem 
Sporenradchen sind aus dieser Druckschrift auch starre, Bogen als Luftfilm ausbreitet Zur Erzielung eines 
miteinander verbindbare Mantelsegmente bekannt, die Trocknungseffekts kann dazu angewarmte Luft in die 
ebenfalls in eine radial zuriickliegende Position ver- 40 Mantelsegmente eingeblasen werden, so daB ange- 
schiebbar und auch formatanpaBbar sind. warmte Luft uber die Durchbrechungen aus dem Innen- 

Zur Vermeidung von Abschmiererscheinungen der raum eines Mantelsegments unter den Bogen gelangt 
noch frischen Druckfarbe im Bereich einer Bogenuber- und sich als tragender Luftfilm ausbreitet Eine Variante 
gabetrommel zwischen Druckwerken einer Mehrfar- dieses Gedankens sieht vor, daB die Mantelwand jedes 
ben-Bogenrotationsdruckmaschine fttr den Schon- und 45 einzelnen Mantelsegments im Bereich der Mantelflache 
Widerdruck sind aus DD 57 345 hohle Bogenleitbiigel aus einem porosen Werkstoff besteht Vorzugsweise ist 
bekannt, aus denen durch Bohrungen Luft austritt, die fur die Herstellung der Mantelsegmente, insbesondere 
den Bogen tragt, damit dieser die unter der Bogenuber- der zusammenfaltbaren oder zusammenlegbaren 
gabetrommel angeordneten Leitbugel nicht berOhrt. Wandbereiche, Gummi geeignet 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine an 50 SchlieBlich ist hervorzuhebea daB Mantelsegmente 
wechselnde Druckauftrage mit kurzen Rustzeiten an- mit einer Ausbildung unter Verwendung der Erfin- 
paBbare, kostengunstige Losung fur eine abschmierfreie dungsmerkmale kissenfdrmig in der Weise ausgebildet 
Bogenftihrung an der Bogenubergabetrommel einer werden konnen, daB mehrere Mantelsegmente in Quer- 
Bogenrotationsdruckmaschine fur den Mehrfarben- richtung der Druckmaschine nebeneinander angeordnet 
druck aus in Reihenbauweise angeordneten Druckwer- 55 sind. Es ist auch moglich, die Versteifungseinlagen und 
ken zu schaffen. die Zuschnitte der Mantelsegmente an besondere Be- 

Die Losung fur diese Aufgabe besteht nach der Erfin- triebsbedingungen anzupassen, zum Beispiel in der Wei- 
dung in einer Ausbildung mit Merkmalen nach dem Pa- se, daB die Mantelflache eines aufgeblasenen Mantel- 
tentanspruch 1. segments von der kreisrunden Form der Mantelflache 

Diese Merkmale ermdglichen die Herstellung der eo abweicht, urn dadurch Vorteile zu erzielen, wie sie an 
Mantelsegmente aus einem flexiblen und luftdichten sich bekannt sind. 

Werkstoff, so daB die Mantelsegmente fur den Druck- Mantelsegmente in der erfindungsgemaBen Ausbil- 
maschinenbetrieb im Widerdruck uber ein Luftversor- dung konnen auswechselbar an dem Trommelkdrper 
gungssystem aufgeblasen und bei Nichtgebrauch im befestigt werden, urn durch Auswechseln der Mantel- 
Schdndruck zusammengefaltet werden konnen. Der 65 segmente beispielsweise eine Formatanpassung vorzu- 
Gebrauch oder Nichtgebrauch der aufblasbaren Man- nehmen Die Befestigung der Mantelsegmente auf den 
telsegmente hangt nicht nur vom Druckmaschinenbe- Abflachungen des Mantelkdrpers erfolgt durch Ver- 
trieb im Schdn- oder Widerdruck ab, sondern wird im schraubung, durch verriegelbare Schnellverschlusse 
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oder in anderer geeigneter Weise. 

Eine weitere Variante sieht vor, daB die Mantelseg- 
mente nicht am sondern im Trommelkdrper befestigt 
werden. Das Ausfahren kann durch entsprechende Aus- 
sparungen im Trommelkdrper erfolgen. Diese Ausfiih- 
rungsform sorgt dafiir, dafl eine hohere Zylinderfestig- 
keit erzielt wird 

In der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Er- 
findung schematisch dargestellt Es zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine Bogenubergabe- 
trommel mit mehrfachgroBem Durchmesser zwischen 
zwei Druckwerken einer Mehrfarben-Bogenrotations- 
druckmaschine in Betriebsfunktion, 

Fig. 2 einen Querschnitt der Bogenubergabetrommel 
mit zusammengelegten Mantelsegmenten, 

Fig. 3 einen gegenuber Fig. 2 im MaBstab vergroBer- 
ten Querschnitt durch ein Mantelsegment und 

Fig. 4a— c jeweils einen Teilschnitt entsprechend 
Fig. 3 unterschiedlicher Ausbildung. 

Die Bogeniibergabe trommel in der erfindungsgema- 
Ben Ausbildung ist mit mehrfachgroBem Durchmesser 
zwischen den Druckzylindern 1 und 2 zweier aufeinan- 
derfolgender Druckwerke einer Mehrfarben-Bogenro- 
tationsdruckmaschine angeordnet Auch die Druckzy- 
linder 1 und 2 dieser Druckwerke weisen mehrfachgro- 
Ben Durchmesser auf. Die BogenObergabetrommel be- 
steht aus einem zentralen, urn eine Trommelachse im 
Maschinengesteli drehbar gelagerten Trommelkorper 3, 
welcher im Querschnitt eine angenahert rechteckige 
Form aufweist, so daB an den beiden zueinander paralle- 
len Langsseiten Abflachungen 4 und 5 fur die Befesti- 
gung je eines Mantelsegments 6 und 7 gebildet sind. An 
den Schmalseiten des Trommelkorpers 3 ist je ein Grei- 
fersystem 8 und 9 in an sich bekannter Ausbildung ange- 
ordnet, die nacheinander einen Bogen 10 an seiner Vor- 
derkante erfassen und vom Druckzylinder 1 fur die Wei- 
terfuhrung zum Druckzylinder 2 Ubernehmen. Unter- 
halb der Bogenubergabetrommel sind in an sich be- 
kannter Weise konkav gekxumrnte Bogenleitbleche 11, 
Leitbugel oder dergleichen, angeordnet 

Die an den Abflachungen 4 und 5 des Trommelkor- 
pers 3 befestigbaren Mantelsegmente 6 und 7 sind aus 
einem flexiblen Werkstoff hergestellt und weisen einen 
aufblasbaren Innenraum auf. Die dazu erforderliche 
Luftzufuhr erfolgt durch einen zentralen Achskanal 12 
im Trommelkdrper 3 und daran sich anschlieBende Ra- 
dialkanale 13 und 14, die in den Innenraum der Mantel- 
segmente 6 und 7 fuhrea Die in Fig. 1 erkennbare Form 
der Mantelsegmente 6 und 7 wird durch angepafite Zu- 
schnitte des fur die Herstellung der Mantelsegmente 
verwendeten Materials und durch Versteifungseinlagen 
erreicht Durch besondere Versteifungseinlagen kann 
auch eine Zusammenfaltung oder Zusammenlegung der 
Mantelsegmente 6 und 7 gemaB der Darsteilung in 
Fig. 2 erreicht werden, wenn der Innenraum der Man- 
telsegmente entluftet wird. Gegebenenfalls sichern 
Spannbander, die in der Zeichnung nicht dargestellt 
sind, die zusammengef altete oder zusammengelegte La- 
ge der Mantelsegmente 6 und 7 gemaB Fig. 2. 

Fur die losbare Befestigung der Mantelsegmente 6 
und 7 an den Abflachungen 4 und 5 des Trommelkor- 
pers 3 sind vorzugsweise Schraubverbindungen 15 und 
16, jedoch auch andere Mittel geeignet, zum Beispiel 
verriegelbare Schneilverschlusse, Bajonettverschlusse 
oder dergleichen. In der Fig. 3 ist eine Befestigung ge- 
zeigt, bei der das Mantelsegment 6 ein schwalben- 
schwanzfdrmiges FuBteil 17 aufweist, welches in eine 
kornplementare Ftthrung 18, welche an einer abgeflach- 



ten Seite des Trommelkorpers ausgebildet ist, parallel 
zur Trommelachse einschiebbar und durch die Schraub- 
verbindungen 15 und 16 befestigbar ist 
Die Oberflache der erfindungsgemaB ausgebildeten 

5 Mantelsegmente 6, 7 kann eine farbabweisende Struk- 
tur oder einen in gleicher Weise wirksamen Belag auf- 
weisen. Geeignet sind beispielsweise Glasperlenstruk- 
turen der Mantelsegmentoberflache oder farbabwei- 
sende Oberzuge, zum Beispiel Gewebeiiberziige, die lo- 

io se auf der Oberflache des Mantelsegments 6, 7 auflie- 
gen. 

Die Fig. 4a zeigt ein Mantelsegment 6 mit einem f arb- 
abweisenden Oberzug 19, zum Beispiel einem Oberzug 
aus einem Glasperlentuch. 

Anstelle eines solchen Glasperlenuberzuges ist im 
Beispiel der Fig. 4b ein Gewebeiiberzug vorgesehen, 
welcher ebenfalls farbabweisende Eigenschaften auf- 
weist. 

Die Fig. 4c veranschaulicht die schon erwahnte Aus- 
bildung eines Luftpolsters unter dem Bedruckstoff 20 
durch Offnungen 21 oder eine Perforation der Mantel- 
wand des Mantelsegments 6 im gesamten Bereich oder 
in Teilbereichen. 
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Patentanspriiche 

1. BogenQbergabetrommel einer Mehrfarben-Bo- 
genrotationsdruckmaschine, bestehend aus einem 
zentralen, um eine Trommelachse im Maschinenge- 
steli drehbar gelagerten Trommelkdrper mit we- 
nigstens einem sich Uber die Bogenbreite erstrek- 
kenden Greifersystem und aus Mantelsegmenten, 
die jeweils auf einer Abflachung des Trommelkor- 
pers angeordnet sind und in der Betriebsfunktion 
eine im wesentlichen in sich geschlossene, den Bo- 
gen tragende Mantelflache bilden, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB austauschbar am Trommelkdr- 
per (3) befestigbare Mantelsegmente (6, 7) zusam- 
menfaltbar ausgebildet sind und einen aufblasbaren 
Innenraum aufweisen. 

2. Bogenubergabetrommel nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Mantelsegmente (6, 
7) im Trommelkdrper (3) befestigt sind und zum 
Ausfahren der Mantelsegmente (6, 7) Aussparun- 
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genimTrommelk6rper(3)vorgesehensind. 
3 Bogenubergabetrommel nach Anspruch 1 und 2, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Mantelsegmente 
(K) aus einem flexiblen und luftdichten Werkstoff 

4 ^genabergabetrommel nach den Ansprtichen 1 
bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB balgformig aus- 
gebiidete Mantelsegmente (6, 7) Einlagen aufwei- 
sen, die eine Entfaltung beim Aufblasen nut kreis- 
rundemMantelflachensegmentbewirken. 10 
5. Bogenubergabetrommel nach den Ansprucnen 1 
bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB sich uber die 
Mantelflache der Mantelsegmente (6, 7) em den 
Bogen (10) tragender Luf tfilm ausbildet 

6 Bogenubergabetrommel nach Anspruch 5, da- 15 
durch gekennzeichnet, daB die Mantelwand des 
Mantelsegments (6, 7) Durchbrechungen fUr aus 
dem Innenraum des Mantelsegments unter den an 
der Bogenubergabetrommel anliegenden Bogen 

aufweist . - 20 

7 Bogenubergabetrommel nach Anspruch 5 una o, 
dadurch gekennzeichnet, daB zur Erreichung ernes 
Trocknungseffekts angewarmte Luft Uber die 
Durchbrechungen in der Mantelwand des Mantel- 
segments (6, 7) aus dem Innenraum des Mantelseg- 25 
ments unter den Bogen (10) gelangt „ . - 

8 Bogentibergabetrommel nach den Ansprucnen 5 
bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die Mantelwand 
des Mantelsegments (6, 7) aus einem porosen 
Werkstoff besteht 30 

9 Bogentibergabetrommel nach einem Oder men- 
reren der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Balg der Mantelsegmente (6, 7) aus 
Gummi besteht 

10 Bogenubergabetrommel nach den Ansprucnen 35 
1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dafl die Mantel- 
segmente (6, 7) aus einem Kunststoffbalg nut Einla- 
gen in Anpassung an die beim Aufblasen zu errei- 
chende Form bestehen. 

11 Bogenubergabetrommel nach den vornerge- 40 
henden Anspriichen, da durch gekennzeichnet, daB 
mehrere Mantelsegmente (6, 7) in Achsnchtung der 
Bogenubergabetrommel nebeneinander angeord- 

\2 Bogenubergabetrommel nach einem oder men- 45 
reren der vorhergehenden Anspruche mit mehre- 
ren in Umfangsrichtung hintereinander angeordne- 
ten Greif ersystemen, dadurch gekennzeichnet, daii 
zwischen den Greifersystemen (8, 9) in Umfangs- 
richtung hintereinanderliegende Mantelsegmente 50 
(6,7)vorgesehensind. 

13 Bogenubergabetrommel nach emem Oder men- 
reren der vorhergehenden Anspruche, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Mantelsegment te die 
Mantelsegmente (6, 7) im Bereich der Mantelflache 55 
farbabweisendgestaltetsind. 

14. Bogenubergabetrommel nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Mantelflache des 
balgfbrmig zusammenlegbaren Mantelsegments 

7) eineGlasperlenstruktur aufweist 60 

15. Bogenubergabetrommel nach Anspruch 13, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Mantelflache des 
Mantelsegments (6, 7) einen farbabweisenden 
Oberzug (19) aufweist 

16. Bogenubergabetrommel nach Anspruch 1 A da- 65 
durch gekennzeichnet, daB der Oberzug ; (19) auf 
der Mantelflache des Mantelsegments (6, 7) lose 
aufliegt 
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Abstract 



A sheet transfer drum of a multi-color sheet-fed rotary printing press. A central drum body with flat portions 
carries at least one gripper system which extends over the sheet width. Jacket segments are mounted on 
the flat portions of the drum body. The jacket segments are exchangeably attached and they are formed with 
an inflatable interior. When they are deflated, the jacket segments fold into the flat portions of the drum 
body. 
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